BETONOVA PODKLADN| VRSTVA POD RAMEM SVETLIKU

SPADOVA VRSTVA PLOCHE STRECHY

POVLAKOVA HYDROIZOLACNI VRSTVA mPVC FOLIE, TLOUSTKA 1,6 mm

NOVE KONSTRUKCE (BEZ ROZLISENI)

NOVA STUKOVA OMITKA + MALBA BILE BARVY

LEGENDA NOVYCH KONSTRUKCI A PRVKU:

OIOIOIOIONSASE

TLUMICI KOMORA

NOVA STUKOVA OMITKA + MALBA BILE BARVY

SKLADBA VIZ VYKRES "DETAIL A" OZN D.1.1.c—02

SKLADBA VIZ VYKRES "DETAIL A" OZN D.1.1.c—02

ZATEPLENI PODEZDIVKY:

HYDROIZOLACNI VRSTVA STRECHY:

HYDROIZOLACNI VRSTVA PLOCHE STRECHY, mPVC TLOUSTKY 1,6 mm, PROTAN 1,6 SE

STRESNI BODOVY SVETLIK ACG PVC PEVNE KRIDLO 1000x1000 mm (VNITRNI ROZMER),
S IZOLACNIM DVOUSKLEM; S PRESKLIVACI KOPULI SVETLIKU, PMMA

PODKLADNI KOLMA PVC MANZETA, VYSKA 150 mm, PRO SVETLIK 1000x1000 mm
KOTVENI MANZETY SROUBY FFS 7,5x132 mm, KOTVENI PO 300 mm

©

HYDROIZOLACNI VRSTVA mPVC TLOUSTKA 1,6 SE SPECIFIKACE VIZ D.1.1.A-01
SEPARACNI TEXTILIE 300g/m’

EPS 150 S TLOUSTKA 100 mm, KOTVENA TALIROVYMI HMOZDINKAM DELKY 175 mm
ASFALTOVY MODIFIKOVANY PAS VE TRECH VRSTVACH

ZDIVO Z CIHEL VAPENOPISKOVYCH

VNITRNI OMITKA VAPENOCEMENTOVA, STUKOVA

— ZATEPLENI NADEZDIVKY BUDE PROVEDENO S TEPELNOU IZOLACI Z EPS 150S ZATEPLENI PODEZDIVKY:
TLOUSTKY 100 mm. TEPELNA IZOLACE BUDE LEPENA NA STAVAJICI HYDROIZOLACI Z

ASFALTOVYCH PASU POMOCI PU LEPIDLA PUK A TEPELNA IZOLACE BUDE KOTVENA DO

ZDIVA SROUBOVACIMI TALIROVYMI HMOZDINKAMI S OCELOVYM TRNEM DELKY 175 mm,

URCENA PRO POVRCHOVOU MONTAZ. BUDE POUZITO 4 KS HMOZDINEK NA KAZDOU

STRANU, CELKEM 16 KS HMOZDINEK NA JEDEN SVETLIK.

— PRO HYDROIZOLACNI VRSTVU PLOCHE STRECHY BUDE POUZITA FOLIE Z mPVC HYDROIZOLACNI VRSTVA STRECHY:
TLOUSTKY MINIMALNE 1,6 mm. HYDROIZOLACNI FOLIE Z mPVC BUDE NAPOJENA NA

STAVAJICI FOLII Z mPVC HORKOVZDUSNYM SVAREM. KOTVENI mPVC FOLIE BUDE
PROVEDENO MECHANICKY.

VNITRNI POVRCHOVI UPRAVA:

SPOJEM MUSI BYT PROVEDENA S OHLEDEM NA CO NEJM

4) ZHOTOVITEL PD PROVEDL ZAMERENI A KOREKCI ROZH
5) BOURANI VYPLNI STAVEBNICH OTVORU JE NUTNO PRO
KONSTRUKCI

6) OSAZENI PVC MANZETY NA PODKLADNI BETONOVOU VRSTVU PRESNE VYCENTROVAT A VYROVNAT DO VODOROVNE POLOHY.

7) PODKLAD POD PVC MANZETOU MUSI BYT VODOROVNY
TLOUSTCE 5 - 50 mm.

8) PRED OBJEDNANIM STRESNICH SVETLIKU JE POTREBA
SPRAVNE ULOZENI NOVYCH STRESNICH SVETLIKU

9) VYSKOVE KOTY JSOU POUZE ORIENTACNI, POUZE K VYSKOVEMU ZNAZORNENI BUDOVY; VYSKOVE KOTY U SVETLIKU OZNACUJI HORNI

HRANU SVETLIKU A VYSKU SVETLIKU U HORNI HRANY ST

POZNAMKY: 1) TESNICI SPOJ VAKUOVEHO KOTVENI NESMI BYT V ZADNEM PRIPADE PORUSEN. DEMONTAZ HYDROIZOLACNICH VRSTEV NAD TESNICIM

2) PRED REALIZACI JE NUTNO VSECHNY BOURANE A NOVE KONSTRUKCE ZAMERIT A TIM OVERIT SOULAD S PD. PRED VYROBOU STRESNICH
SVETLIKU MUSI BYT OVERENY ROZMERY STAVAJICICH ROZMERU NADEZDIVKY.
3) ROZMERY VYPLNI JSOU UVEDENY PRO STAVEBNI OTVOR VE SKLADEBNYCH ROZMERECH

— ZATEPLENI PODEZDIVKY BUDE PROVEDENO S TEPELNOU IZOLACI Z EPS 150S
TLOUSTKY 100 mm. TEPELNA IZOLACE BUDE LEPENA NA STAVAJICI HYDROIZOLACI 7
ASFALTOVYCH PASU POMOCI PU LEPIDLA A TEPELNA IZOLACE BUDE KOTVENA DO
ZDIVA SROUBOVACIMI TALIROVYMI HMOZDINKAMI S OCELOVYM TRNEM DELKY 175 mm,
URCENA PRO POVRCHOVOU MONTAZ. BUDE POUZITO 4 KS HMOZDINEK NA KAZDOU
STRANU, CELKEM 16 KS HMOZDINEK NA JEDEN SVETLIK.

— PRO HYDROIZOLACNI VRSTVU PLOCHE STRECHY BUDE PQUZITA FOLIE Z mPVC
TLOUSTKY MINIMALNE 1,6 mm. HYDROIZOLACNI FOLIE Z mPVC BUDE NAPOJENA NA

STAVAJICI FOLII Z mPVC HORKOVZDUSNYM SVAREM. KOTVENI mPVC FOLIE BUDE
PROVEDENO MECHANICKY.

— STAVAJICI MALBA BUDE V CELE PLOSE SESKRABANA A POSKOZENA OMITKA BUDE
OSETRENA A VYSPRAVENA V PRVNI VRSTVE HRUBOU JADROVU OMITKOU. DRUHA VRSTVA
OMITKY BUDE VNITRNI STUKOVA OMITKA. NA WNITRNICH SVISLYCH PLOCHACH SVETLIKU
BUDE PROVEDENA NOVA MALBA STAVAJICI BARVY — BILA
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LEGENDA MATERIALU: SKLADBA "S1"- ZATEPLENI NOSNE KONTRUKCE STRESNIHO SVETLIKU EPS 150 S SKLADBA "S4"- ZATEPLENI NOSNE KONTRUKCE STRESNIHO SVETLIKU EPS 150 S
STAVAJICI KONSTRUKCE (BEZ ROZLISENI . \ \ ‘ \ o \ . ) \ \ \ ) \ . .
¢ ( ) PUVODNI NOSNA KONSTRUKCE: — NADEZDIVKA Z CIHEL VAPENOPISKOVYCH, SVISLA IZOLACE ZE TR PUVODNI NOSNA KONSTRUKCE: — NADEZDIVKA Z CIHELNEHO ZDNA, SVISLA IZOLACE ZE TRI ASFALTOVYCH
ASFALTOVYCH MODIFIKOVANYCH PASU A HYDROIZOLACNI VRSTVA Z mPVC FOLIE, MODIFIKOVANYCH PASU A HYDROIZOLAGNI VRSTVA Z mPVC FOLIE,
\\\\\ STAVAJIC ZELEZOBETONOVA KONSTRUKCE MS—OB, HORNI HRANA PODEZDIVKY JE OPATRENA BETONOVOU VRSTVOU HORNI HRANA PODEZDIVKY JE OPATRENA BETONOVOU VRSTVOU
7,
oI
STAVAJICI NOSNA KONSTRUKCE SVETLIKU. VAPENOPISKOVA CIHLA PRIPRAVA POVRCHU PODEZDIVKY: ~ PRIPRAVA NOSNE KONTRUKCE PRED OSAZENIM STRESNIHO SVETLIU A PROVEDENIM PRIPRAVA POVRCHU PODEZDIVKY: ~ PRIPRAVA NOSNE KONTRUKCE PRED OSAZENIM STRESNIHO SVETLIKU A PROVEDENIM
ZATEPLENI ZDIVA JE POPSANA V TECHNICKE ZPRAVE D.1.1.A—01 ZATEPLENI ZDIVA JE POPSANA V TECHNICKE ZPRAVE D.1.1.A-01

ENSI POSKOZENI SPOJE. VIZ TECHNICKA ZPRAVA D.1.1.a-01 g=
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ODUJICICH KONSTRUKCI VE ZPRISTUPNENYCH PROSTORECH OBJEKTU,
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