OBECNE INFORMACE KE STRESNIM SVETLIKUM A K JEJICH ZABUDOVANI:

Obecné

Podminky pro spravnou funkénost navrzenych vyplni otvor(. Vyplné otvoru jsou navrzeny dle normovych parametr(i vnitfniho a vnéjsiho prostredi.
Reseni vyplIni otvori musi vyhovovat pozadavkim CSN 730540-2:2011 na kritické povrchové teploty, véetné kritické povrchové teploty v ost&ni.
Dale musi vyhovovat provadéci vyhlasce €. 268/2009 Sb.. Tyto parametry nutno dodrzovat pfi uzivani objektu. Investor ani provozovatel objektu
nedefinoval jiny poZzadavek. Tyto hodnoty Ize pfipadné upravit vybérovym Fizenim na zhotovitele.

Stavajici STRESNI SVETLIKY
Po demontazi stavajicich stfeSnich svétliki bude vyrovnana stavajici betonova vstva vhodnou vyrovnavaci cementovou v tlioustce 5 - 50 mm.

Zabudovani
Pfed objednanim novych sties$nich svétlika je nutné ovéfit rozméry vSech stavajicich nadezdivek pro kontrolu a soulad s PD.

Po odstranéni plvodnich stfednich svétliki a provedeni dalSich soubéznych bouracich pracich bude provedena Uprava betonové podkladni vrstvy. Dle provedenych sond se
predpoklada betonové podkladni vrstva tloustky 100 mm. Podkladni betonova vrstva by méla byt v takovém stavu, aby mohlo byt umoznéno kotveni novych stfesnich svétlikd.
Podkladni betonova vrstva musi byt dle predpisu vyrobce v jedné roviné. Pfipadné nerovnosti podkladni betonové vrstvy se vyrovnaji vhodnym vyrovnavacim cementovym potérem.
Vlyrovnavaci cementova hmota v tloustce 5 - 50 mm.

Na vyrovnanou podkladni betonovou vrstvu se bude kotvit podkladni PVC manzeta vySky 150 mm. Kotvy manZety jsou umisténé na vnitini strané. Kotvy manZety jsou pfipevnény
Srouby FFS 7,5 x 132 mm. Pred pfipevnénim manzety k podkladnimu betonu bude manzeta maximalné vyrovnana a bude pfeméfena uhlopficka. Pokud nebude uhlopficka stejna,
pak by kfidlo stfeSniho svétliku neslo nasadit a pokud by manzeta nebyla vyrovnana pak by mohlo dojit k prasknuti zaskleni. Na plochu mezi betonovou vrstvou a manzetou se
souvisly pruh silikonu Pfipevnéni manzety pomoci Sroubl bude provedeno kazdych 300 mm a 150 od okraje.

Po osazeni a vyrovnani podkladnich manzet bude provedena montaz kfidel stfe$nich svétlikd. Kfidlo svétliku se polozi na manzetu a rovnomérné nacvakne na manzetu. Na bo¢ni
strané kFidla se do manZety nasroubuji vruty ve vyznacené drazce zhruba 300 mm od sebe po celém obvodu. Na hlavy 3roubu se osadi bilé krytky. Po dokongeni montaze se na
horni stranu stfe3niho svétliku osadi presklivaci kopule.

Po osazeni kompletniho stfeSniho svétliku se provede zatepleni nadezdivky EPS 150 S v tloustce 100 mm. Tepelna izolace je navrzena od spodni strany nadezdivky a je pfesazena
pres PVC manzetu ve vySce 100 mm. EPS bude nalepeno na stavajici pojistnou hydroizolagni vrstvu z asfaltovych modifikovanych past. EPS bude nalepeno pomoci PU lepidia na
lepeni tepelnych izolaci. Tepelna izolace bude kotvena vzdy 4 kusy Sroubovacich talifovych hmozdinek s ocelovym trnem délky 175 mm na jedné strané, na jeden svétlik bude
potfeba 16 ks hmoZzdinek. Na tepelnou izolaci bude poloZena separaéni vrstva z textilie 300 g/m2.

Hydroizolaéni vrstva nadezdivky stfeSniho svétliku bude napojena na stavajici vodorovnou hydroizolacni vrstvu. Material a vlastnosti hydroizolagni vrstvy se musi shodovat se
stavajici hydroizolacni vrstvou mPVC (PROTAN 1,6 SE). Spojeni se provede horkovzdu$nym svarem. Hydroizolatni vrstva bude mechanicky kotvena souc¢asné s EPS 150
S talifovymi hmoZdinkami. Hydroizola¢ni vrstva bude nalepena na manZeté lepidlem na mPVC folie. Hydroizolace bude ukonéena pod okapnim nosem.

Kotveni vyplni otvori
Prvni kotva musi byt max. 150mm od rohu a nasledné po vzdalenosti max. 300 mm. Kotveni bude provedeno pomoci Sroubtl FFS 7,5 x132 mm pfes spodni lem PVC manzety.
Ke kazdému vyrobku bude ped realizaci doloZen nakres rozmisténi kotevnich bodl od GDS. V pfipadé pochybnosti bude dolozen staticky vypocet kotveni od GDS.




