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1 |regal NEREZ 455 1065 1800
PRIPRAVNA TESTA
univerzalni robot RE 22 - nowy, véetné
2 prislusensti 60 kotik, hak, metla, lopatia 570 fore | 1140
3 regal NEREZ 455 1600 1800
4 stilnerez 540 700 900
5 stil nerez- STAVAJCI 1400 700 900
A_H 6 Chlazeny stul se diezem 1800 690 900
I
- 7 Umyvadlo na ruce
Hygienicky set
STAVAJICI vZT PRIVOD [PRIPRAVNA MASA A VYTLUK VAJEC
STAVAJICT VZT 0DVOD Cn fim o —{morez lodhodtes -
STAVAJICI VZT JEDNOTKA 9 stiinerez 1900 700 200
VZT ZARIZENI VyEisteni stavajici VZT jednotky, [CSTAPRPRANAZELENINY
- . oké ome itra (o 11 Robot HU 1020
NOVE  VZT PRIVOD rw\::oa\ ﬁmo:zoxm.jo stavu, én\ajo w_:E (pFivod, oq<o&\ , B ot 020
p¥ipadnd repase jednotky na zdakladg kontroly a potvrzent investorem 12 Nerez stul - STAVAJCH 1600 810 90
NOVE VZT ODVOD 13 nerez jednodiez 500 810 900
_ . [VARNY BLOK
TKANINOVE POTRUBI 14 Konvektomat
15 Digestof nerez s osvétlenim 2500 1300
16 regal NEREZ 600 1500 1800
\ in I I ii| i I I I 17 [Stdl nerez 600 2230 500
1 [ 1 I TL|£ 18 Elekfrické multifunkéni zafizeni s automatickym
\ 5 < T zdvihem kot — tiakové
it 19 Stul nerez 600 900 900
! m DLEZAMERENI ﬁ [1Rel q = [] 2y Elekvieke multunken s auomatekgm
H 1 \ (N T zdvihem ko3 — tiakové
| TEXTILNI-WYU Ny
H S| 21 Stil nerez 800 900 900
1111 2x100m3,/hod | E 22 Indukéni spork - profi 2 plotynky 400 900 200
RERIRN i 23 Stil nerez 700 2100 900
™ i S 71 1 24 Podstolova ledhicka 600 600 850
i 7 2 _ 9| -1 9500 . _ 25 Nerezova stfedova police 4700 300 900
! Sy 3 | = ] £ || 26 Kotel 1501 800 200 900
1 3 27 Stil nerez 400 900 900
i [B00<200 T |1 EVd Ve R == 28 Michaci kotel
i 710/355 1L = 6100 I | 29 Stil nerez 600 900 900
Q v o —
\_ 8 . | E ®A O _ _ 30 Indukéni sporak - 4 horaky 900 900 900
)ﬁ% ; | i 31 Stdl nerez - o 400 900 900
32 2-Digestor nerez s osvétlenim - STAVAJICI 2500 1900
[ EA 1325m3/h 1525m3/h L 33 Digestof nerez s osvétlenim 2400 1400
710/355 f 1325m3/h 1325m3, P = > -
lul j |_ 34 Velkoplo$na vpust' podiahova, nerez 600 400
_ _ Y. v P 35 Velkoplo$na wpust' podlahova, nerez 600 400
2%100m3/hod el 4 KONDENZACNI DIGESTORE — DODAVKA TECHNOLOGIE 36 Velkoplogna vpust podiahova, nerez 600 400
3 7 N [
2 /8 ,. H : ,
+ + 5\ g Jeoafe Folg |8 e P & N _ -] EL:500W,230v 57 regd nerez - s Wo A0 100
6160 216Q [T ¥l ¥ B X 3 BoSA =~ 1.7 [ 38 regdl nerez - stavajici 1400 400 1000
Edt - — A —— P B 8 By At~ R -9 . 39 Umyvadio na ruce
TESNE [POD_STROPEM i} A 1 A ,8500 A N Hygienicky sel
— ul s ﬂ ll 7 == A M = MYT] SCERNEHO NADOBI
[ |\—.< z% YT ﬁ =5 /0? _ O 20 Stul nerez-Stava 1490 700 300
1.10 i o JOTILNOVIUSTE o e H | 41 Diez nerez - stéajici + tlakova sprcha 1060 700 900
< X K X J 42 Mycistroj 775 870
//W \ 43 regdl nerez 600 2000 1800
i S DISTRIBUCE STRAW.
T 1T T ROJ e 250 [ T ik T i T 44 pojizdna sfifi na GN - nerez 780 945
s ] T - 45 Pojizdny senirovaci stolek nerez 900 600
wm_‘ ; >~ = > ] 46 Pojizchy senirovaci stolek nerez 1000 700
PRECHODOVY ODSKOK [CHLADICT A NRAZICTBOX 4900 2800
DLE ZAMERENI D 47 Nerez regdl 455 1065 1800
= [FRUBA PRIPRAVNA ZELENINY
S 48 Skrabka zeleniny s odlugovatem Skrobu
IS = 49 Drez nerez - stavaiici + tlakova sprcha 1060 700 900
50 Oplachovaci hadice
KOMPRESOROVNA
— | -— —_— UKLIDOVAMSTNOSTrHUW
51 Vylewa
" 52 Nerez regdl 455 1065 1800
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i i [ [WDEINAT-1NP
=| 1 Umyvadio
1.7 2 Dwjdiez - nerez 950 600 900
H . 3 My&ka bilého nadobi - PROFI 600 600 900
4 Stul nerez s ohfivaci vanou 1 GN 2140 600 900
4a  Homi skiffiky 2140 300
H 5 Mikrovina trouba
6 Pitny rezim
1 i| 1 F—— m 7 podstolové lednice 600 600 850
] [ i [WDEINA2-1NP
: 1 Umyvadio
A 2 Dwojdfez - nerez 950 600 900
3 Mydka bilého nadobi - PROFI 600 600 900
4 Stul nerez s ohfivaci vanou 1 GN 2140 600 900
4a  Homi skiiiiky 2140 300
5 Mikrovna trouba
A 6  Pitny rezim
- 7 podstolova lednice 600 600 850
[WDEJNA3-2NP
T Umyvadio
A_H 2 Dwjdiez - nerez 950 600 900
3 Myéka bilého nadobi - PROFI 600 600 900
4 Stul nerez s ohfivaci vanou 1 GN 1900 600 900
4a  Homi skiiiiky 1900 300
5 Mikrovina trouba
6 Pitny rezim
7 podstolova lednice 600 600 850
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