VYPIS ZAMECNICKYCH VYROBKU

Pocet
Ozn. Schémal/Nahled/Popis
S0O101 | SO601 | SO901
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PROFIL
TR. 40x5,0
TR. 40x5,0
TR. 40x5,0
TR. 40x5,0
TR. 40x5,0

ABRADLI

ZABRADLI

Horni madlo

Spodni madlo

Vodici ty¢

Svisly sloupek

Vyplfi

Kotveni

HMOTNOST CELKEM [/ Z

Profez 15%

HMOTNOST CELKEM 1 kusu zabradli

OZN.
1
2
3
4
5

Zabradli na rampé:

Zabradli bude zhotoveno z ocelovych uzavienych trubkovych profilt, Zarové
pozinkovano a opatfeno barevnym natérem (RAL7016). Pfesah madla pfes rampu
minimalné 150mm. Osova vydalenost hlavnich sloupk( maximalné 2000mm,
Kotveni pomoci chemickych kotev do konstrukce rampy.

Zabradli bude provedeno v souladu s vyhlaskou ¢€.398/2009 Sb., o
obecnych technickych pozadavcich zabezpedujici bezbariérové uzivani
staveb.

Material zabradli, zarovy zinek + praskové lakovani (komaxit) RAL 7016
Stupen pfipravy povrchu: pfeduprava je soucasti procesu zinkovani
Pozadovana Zivotnost zinkové ochrany: VYSOKA vice nez 15 let
PoZadované mnozstvi zinku dle CSN EN ISO 1461, min. mnoZstvi 230
g/m? (. 32 ym). Skute¢na tloustka povlaku je zavisla na tloustce materialu
a chemickém slozZeni oceli

Tento nakres nenahrazuje vyrobni ani dilenskou dokumentaci. Dodavatel
stavby provede zaméreni skute¢ného stavu konstrukci zpracuje na zakladé
skutec¢ného stavu vyrobni dokumentaci.

Presné rozméry domérit na stavbé!
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