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POZNANKY:
1. MATERIAL:

0CEL: $235

SROUBY: 8.8

CHEMICKE KOTVY: HILTY HIT-HY
2. SVARY:

SVARY U KTERYCH NENI UVEDENA TLOUSTKA a= 4 mm PLATI PRO KONSTRUKCNI DOKUMENTACI,
VSECHNY MEZERY A SPARY ZAVARIT SVAREM a=2 mm NEBO KONSTRUKCNE UPRAVIT OVERENYM ZPUSOBEM.

3. VYROBA, MONTAZ A TOLERANCE:
DLE EN 1090-2A1 (EXC2, FUNKENI TOLERANCE TR.1)
OCELOVA KONSTRUKCE JE VE VYROBE SVAROVANA, NA MONTAZI SVAROVANA | SROUBOVANA
4. OSTATNI TOLERANCE
— DRSNOST POVRCHU: REZANI.........25 wn, PALENI PLAMENEM........... 50 pm,
— SKOSENI HRAN.......2 mm X 45°

KAZDY UCASTNIK DODAVATELSKEHO PROCESU OCELOVE KONSTRUKCE JE POVINEN SE PODROBNE SEZNAMIT
S VESKEROU PRISLUSNOU PREDCHAZEJICI DOKUMENTACI -V PRIPADE JAKEHOKOLIV NEPOCHOPENI JE TENTO

UCASTNIK POVINEN KONTAKTOVAT ZPRACOVATELE PROJEKTU, POPRIPADE KONSTRUKCNI DOKUMENTACE,

JINAK NA NEJ PRECHAZI ODPOVEDNOST ZA PRIPADNE VADY, KTERYM MOHL PREDEJIT.

6. PRIDAVKY MATERIALU, UKOSY A PRIPRAVA POLOZEK PRO SVAROVANI, WROBNI A SVAROVACI POSTUPY STANOMI

VWROBCE PRED ZAHAJENIM VYROBY.

7. TENTO VYKRES NENAHRAZUJE VYROBNI DOKUMENTACI, JEDNA SE O VYKRES TVARU, NIKOLIV O DILENSKOU CI VYROBNI

DOKUMENTACI, JE PROTO NUTNE VESKERE ROZMFRY A MIRY VZIT PRIMO NA STAVBE.

OCEL: S235JR

TRIDA SROUBU: 5.8

BETON: CZB/BO XC3, XD2, XF3, XAT, dodrZet vodni soucinitel 0,5, obsah cementu min. 320kg/m5
KRYTI: 40mm

OZNACENI REVIZE PREDMET REVIZE

DATUM REVIZE REVIZI PROVEDL

Souradny systém : JTSK
VySkovy systém : BpV

+ 0,000 = 239,57 m.n.m.

PROJEKTSTUDIO EUCZ, s.
Sb. (autorsky zakon). Original
byt zadnym zplisobem v rozporu s us!
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